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Разрабатываем первый российский комплекс для 3D-печати

керамики с 2024 года

Керамические материалы для 3D-печати

Разрабатываем всю линейку перспективных керамических материалов 

для SLA 3D-печати и замены продуктов 3DMiX в России

Российский 3D-Принтер для печати керамики

Разработали первый отечественный SLA 3D-принтер (релиз на 

“Металлообработка-2025”)

Консалтинг, обучение и 3D-печать на заказ

Проводим консультации, 3Д-печать изделий сложной геометрии из 

керамики, обучение и внедрение 3D-печати

Проведение НИОКР

Проводим исследования в интересах заказчиков



Проблемы и актуальность проекта
Технические проблемы печати керамик

• Растрескивание изделий любой толщины
• Длительный процесс термообработки
• Наличие анизотропной усадки и деформации

изделий в процессе изготовления
• Сложность изготовления изделий с закрытой

пористостью
• Зависимость реакционной способности органо-

керамических композиций от длины волны
излучения

• Острая потребность в импортозамещении сложных изделий из 
керамики в машиностроении и аэрокосмической сфер

• Нерентабельность и долгий цикл реверс-инжиниринга до 50-100 
изделий при использовании классических методов (литье, 
прессование, формовка и тд.)

• Российским НИИ, ВУЗам, медицинским центрам и 
производственным компаниям не хватает высокоточного SLA-
принтера ценой около 20 млн руб и полной линейки 
материалов для 3D-печати

• Решения ушедших в 2022 г 3D-CERAM и Lithoz не окупаются из-
за высокой цены (более 40 млн руб), себестоимость запуска 
нерентабельна для 70-80% производственных задач. Нет 
гарантии, обучения и расходников



Инновационный компллекс

Мы в реестре МТК 

Мы резидент Сколково 

Мы единственный в нише 

производитель в РФ!



Тип излучения Направление излучения

Лазер (SLA) Проекция
(mSLA)

Сверху 
вниз

Снизу 
вверх

• Лазерная 
стереолитография

• Двухфотонная 
полимеризация(2PP)

• Проекционная 
полимеризация

• (digital light processing)

Движение лазерного луча Экспозируемые пиксели

Классификация методов аддитивного производства 
полимеризацией в ванне



● Широкий спектр собственных материалов c высокой локализацией;

● Используем модифицированные порошки из традиционных технологий формования;

● Разработка специальных паст для 3Д-печати под требования Заказчика

Этапы изготовления керамических суспензий и керамической 
3Д-печати методом SLA

Керамический порошок

Суспензия

Связующее



Дорожная карта и ресурсы проекта

Ранее 2024 20262025

Грант ФСИ 

“УМНИК”

Разработана паста 

Al2O3

Старт НИР 

Формирование 

команды

Инвестор в 

феврале 2025

Релиз 3D-

принтера

Резиденты 

Сколково

Статус МТК

Первые продажи

Патент

Площадка 

компании в АО 

ЦАТ

Выигран “Старт-1 

Станкостроение” от  

ФСИ

Резиденство в МИК

Industrix

Выход на ОПИ с 

Газпром Нефть

Заявка на “Старт -

2” (10 млн)

Серийное 

производство

Полная линейка 

материалов

Сертификация и 

паспортизация

Рост команды



Эффекты от внедрения для предприятий Ростеха

Пример: изготовление керамических изоляторов, 
втулок, фильтров и форм для литья позволит в 2-4 
раза ускорить многие этапы НИОКРов

Экономия: ускорение 
поставок 
комплектующих, 
повышение КПД изделий, 
индивидуальный подход 



Партнер в контуре ГК Ростех 
найден - это ЦАТ 

Тестовый стержень, напечатанный из керамических материалов 
(Al2O3) производства “ПРОКЕРАМИКА” в ЦАТ

Центр Аддитивных Технологий выразил полную поддержку 
проекту и согласился оказать необходимую помощь коллективу 
для создания площадки для совместных НИР и производства 
керамических материалов в интересах ГК Ростех 



Параметры рынка

Мировой рынок в лице прямых конкурентов



Стоимость 

базовой модели
от 50 млн руб от 20 млн руб от 50 млн руб

Доступность в РФ

Кастомизация Нет Нет

Цена 1 кг 

материала
60+ тыс. руб 30-40 тыс. руб 60+ тыс. руб

Срок хранения

материалов 6 месяцев до 12 месяцев 6 месяцев

Базовая модель

принтера С100 Easy FAB «Прокерамика-170» CeraFab L30 Lab

Рабочая зона
100 мм x 100 мм диаметр 170 мм 76 x 43 мм

Конкурентный анализ



Примеры реализованных проектов

Сальниковое уплотнение из 
диоксида циркония 3YSZ

Газпром Нефть ИТО

Демонстратор лопатки ГТД
из оксида алюминия

ЦАТ ОДК

Монолитные изделия
толщиной более 12 мм

Демонстрировались 
Lithoz и 3DCeram



Плотность, г/см3 Пористость, %
Прочность при 

изгибе, МПа

Твердость по 

Виккерсу, HV

Шероховатость 

(Ra), мкм

Коэффициент 
трения

Сталь Al2O3

5,92 2,9 ~675,7 ~1400 0,29 0,6 0,22

Сальниковое уплотнение для нефтегазовой отрасли 

(Проект с «Газпром Нефть»)

Материал – диоксид циркония стабилизированный оксидом иттрия (3YSZ)

Точность изготовления в 
пределах 200 мкм

Сборная конструкция
из 3 сегментов

Печать на SLA принтере

Проект реализован за 45 дней!



Сопла для струйной печати с 
размером отверстия 180 мкм

(пример изготовления на
модифицированном принтере Creality
Halot Mage 8K)

Направляющие для атомайзера

Тигли для высокоточного оборудования 
термического анализа

Примеры реализованных проектов для научных 
исследований и промышленности

Демонстрационные образцы с 
толщиной более 14 мм‹#›



Прототипы костных имплантатов для восстановления объемных костных 

дефектов малых лабораторных животных

Стоматологический имплант из 

диоксида циркония (3YSZ) 

Стоматологические изделия 

из диоксида циркония (3YSZ) 

Прототипы костных имплантатов 

челюсти 

Тестовые изделия отпечатанные 

в сотрудничестве с ЦИТО

Перспективы применения в биомедицине



Реализуемые ООО «Ретех» пилоты в 
интересах крупных компаний



Опыт создания самого большого керамического ЦАТ…

…Внутри самого большого 

российского ЦАТ!

● 2 промышленных и 1 лабораторный 

принтеры для печати керамиками

● 5 печей для термообработки

● Зона 3D-сканирования

● Оборудование для выпуска пасты



Команда





Резервные слайды
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Преимущества керамики

Керамика

Металлы

Полимеры

твердость

максимально рабочая
температура

износостойкость

устойчивость к коррозии

предел
прочности

Химическая стойкость

Биоинертность

Высокая твердость

Жаропрочность

Механическая прочность

электрическое
сопротивление
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Конкурентный анализ разрабатываемой SLA-установки

Базовая модель С100 Easy FAB CeraFab L30 Lab Прокерамика-170

Стоимость Более 40 млн руб Более 40 млн руб Около 20 млн руб

Доступность в РФ

Рабочая зона XY 100 x 100 мм 76 x 43 мм диаметр 165 мм

Полноценная гарантия Нет Нет Да, обучение и ПНР

Цена 1 кг материала 60+ тыс. руб 50+ тыс. руб 30-40 тыс. руб 

Себестоимость запуска 

печати 

Более 40 тыс. руб Более 40 тыс. руб Менее 20 тыс. руб



I. Pchelintsev, R. Karamov, A. Tikhonov, O. Dubinin, I. Shishkovsky, Fabrication of 
hierarchical lattice structures from zirconia stabilized ceramics by micro-SLA 3D 
printing approach, Ceram. Int. 49 (2023) 29409-29416

A. Smirnov, A.Tikhonov, O. Dubinin, S. Chugunov & I. Shishkovsky (2022). 
Piezoelectric properties of the 3D-printed lead-free ceramics, Ferroelectrics, 601:1, 
179-184.

A. Safonov, E. Maltsev, S. Chugunov, A. Tikhonov, S. Konev, S. Evlashin, D. Popov, A. 
Pasko, I. Akhatov, Design and Fabrication of Complex-Shaped Ceramic Bone Implants 
via 3D Printing Based on Laser Stereolithography, Appl. Sci 10 (2020) 7138.
https://doi.org/10.3390/app10207138

Образцы BaTiO3, напечатанные 
на экспериментальной SLA установке с 
465 нм лазером

Общий вид опытной мини-установки 
собранной нами в 2022 году и 
напечатанный из стабилизированного 
диоксида циркония образец

Задел по проекту
и исследованиям
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